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ESTACIÓN DE TRANSFERENCIA  

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Destaca por:  
 

▪ Alimentación continua de residuos: Mantiene un flujo constante de carga sin 
interrupciones, optimizando la operativa diaria. 

▪ Alta capacidad de gestión: Permite compactar grandes volúmenes de residuo, 
reduciendo viajes y costes logísticos. 

▪ Seguridad en la operación: Sistemas de acceso controlado y dispositivos de protección 
garantizan un entorno de trabajo seguro. 

▪ Fácil mantenimiento: Componentes accesibles y sistemas hidráulicos robustos que 
reducen tiempos de parada y costes de servicio. 

 

 

 

 

 

CONTACTE CON NOSOTROS PARA MAS INFORMACION… 

Opcionales disponibles: 

 

▪ Enfriador con ventilador exterior 

▪ Tolva con extensión anti-vuelo (hasta 3500 mm) 

▪ Tolva de gran capacidad (90 m³) 

▪ Sistema hidráulico de bloqueo/desbloqueo 

push-pull con zonas protegidas 

▪ Puerta guillotina hidráulica con placa frontal 

inclinada y sincronizada 

▪ Pantalla táctil con PLC integrado 

▪ Cuadro de control adicional en zona de 

descarga 

▪ Guía de carril de 6 m para acoplamiento 

hidráulico 

 

Descripción:  

 

Esta estación de transferencia está 
equipada con un Compactador 
estático 2500 Large Version, que 
dispone de un depósito extraíble e 
intercambiable, optimizando los 
tiempos de carga y descarga y 
garantizando un funcionamiento 
continuo. Posibilidad de incorporar 
accesorios y opcionales para 
adaptarse a las necesidades de cada 
instalación. Mas información en 
ficha técnica  
 


